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Programme (6 demi-journées)

Premiers outils conceptuels pour déconstruire
le procédé de fabrication (2 demi-journées)

Propriétés qui justifient les étapes du procédé :

Clés simplifiées:
Comportement fragile en traction
Frittage

Surface spécifique
Homogénéité/Régularité

Fluidité ||,::£n, FAONNACE | o, POLISSA | DEC

ey pite | MOULES fcodie, | o prguge [CUSSON | gy | CUSSIN | e o

Plasticité ' - e R R

Permeéabilité VATETES g
PREMIERES

17

Effet sur:

MOULES

Préparation des pates
FAGONNAGE

Faconnage FINTON
, . GARNISSAGE
Preparation de moules

SECHAGE
Séchage

BECORD
Cuissons
Email
Décoration

CUISSON
EMAIL

POLISSAGE,
TR

Choix des Matieres Premiéres:
Comportement dans chaque étape. Effet sur I'aspect final

Procédé et paramétres-clés (4 demi-journées):

Préparation des pates et émaux. Bonnes pratiques et ajustements,
densité, courbe de défloculation, recyclage, thixotropie. Prévention
d’ «intrus» dans la pate et application du 5S. Orientation des pates
plastiques. Visite pratique. Calculs de base (sur demande).

Matrices et moules: mécanismes, paramétres de mélange et effet sur
le procédé. Visite pratique.

Fagonnages: parameétres d’intérét et prévention de défauts en
coulage, CSP, calibrage, garnissage, pressage isostatique, finitions.
Visite pratique.

Séchage: mécanismes, suivi et précautions.

Email et émaillage. Paramétres d'intérét et prévention de défauts.
Visite pratique.

Cuissons: dégourdi et émail, comportement en température, contrdle
dimensionnel, optimisation de la courbe de cuisson. Transformations,
changements dilatométriques, atmosphere, défauts. Visite pratique.

Tri, Décoration: techniques et sensibilité aux étapes antérieures

Récapitulatif Inter-Etape: exercice de groupe: pour chaque étape,
définir quels défauts ou variations peuvent apparaitre et causer des
probléemes dans des étapes suivantes.

Utilité du contréle statistique de procédé. Concepts de base.
Importance du 5S. Commentaires de cas en usine. Actions possibles.



