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Programme (6 demi-journees)

Premiers outils conceptuels pour déconstruire Procédé et paramétres-clés (4 demi-journées):
le procédé de fabrication (2 demi-journées)

Préparation des pates. Matiéres premiéres. Bonnes pratiques et
ajustements, densité, courbe de défloculation, recyclage, thixotropie.
Prévention d’ «intrus» dans la pate et application du 5S. Calculs

Cles SImpllfleeS: professionnels (sur demande). Visite pratique.
Comportement fragile en traction

Propriétés qui justifient les étapes du procédé :

Matrices et moules: mécanismes, paramétres de mélange et effet sur

Frittage e g :
g o CUMMENTCHAQUEETAPEWFLUENCELES ETAPESSUNANTES le procédé.. Visite pratique.
Surface spécifique
Homogénéité WATERES OLES E::;isﬁ FACOMMASE | senaae | e | cusson FINITTTIMS Fagconnage: parameétres d’intérét et prévention de défauts en coulage,
Régularité e Bl | W et CSP. Visite pratique.
Fluidite bl |t séchage: Mécanismes, évolution des pigces. suivi et tactiques de
Plasticité séchage. Visite pratique
Perméabilité P
; Email et émaillage. Paramétres d'intérét, comportement en cru et en

E;a;:sa's BE AR ERAR cuit, additifs selon la technique d’émaillage. Prévention de défauts.
Effet sur: EIAU Visite pratique.
Préparation des pates F{f&g;";f'ﬁ 01| 2| 1 Cuisson: comportement en température, controle dimensionnel,
Faconnage ' mesure en usine, optimisation de la courbe de cuisson.
Préparation de moules g Transformations, changements dilatométriques, déformations, défauts.
Séchage Visite pratique.
Engobe/Email Récapitulatif Inter-Etape: exercice de groupe: pour chaque étape,
Cuisson

définir quels défauts ou variations peuvent apparaitre et causer des
problémes dans des étapes suivantes.

CUISSON

Choix des Matieres Premieres:

i _ Utilité du contréle statistique de procédé. Concepts de base.
Comportement dans chaque étape. Effet sur I'aspect final

Importance du 5S. Commentaires de cas en usine. Actions possibles.



