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Premiers outils conceptuels pour déconstruire le
procédé de fabrication (deux 2 journées)

Propriétés qui justifient les étapes du procédé :

Clés simplifiées:
Comportement fragile en traction
Frittage

Granulométrie/ surface spécifique
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Choix des Matieres Premiéres:
Comportement dans chaque étape. Effet sur l'aspect final

Programme (6 demi-journées)

Procédé et parameétres-clés (quatre 2 journées):

Préparation Pate et Masse: Broyage, bonnes pratiques, densité,
courbe de défloculation. Bonnes pratiques en atomisation-
séchage. Plan de couronne/lances. Collage sur paroi. Calculs
professionnels (sur demande). Visite pratique

Pressage et Séchage: parameétres et prévention de défauts.
Alimentation et ajustement de cycle. Mécanismes, effet des
variations d’air ambiant. Précautions de refroidissement. visite
pratique.

Engobe, émail, décoration. Préparation , Paramétres d'intérét.
Défauts, prévention d’intrus dans les barbotines, exemple
d’application de 5S. Comparaison des techniques de décoration.
Défauts et prévention. visite pratique.

Cuisson: optimisation de la courbe de cuisson. Point quartz et
autres transformations allotropiques, perte au feu, déformation
des carreaux. Défauts et prévention. visite pratique.

Récapitulatif Inter-Etape: exercice de groupe: pour chaque
étape, définir quels défauts ou variations peuvent apparaitre et
causer des problémes dans des étapes suivantes.

Utilité du contréle statistique de procédé. Concepts de base.
Nécessité du 5S. Etudes de cas en usine. Actions possibles.



