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Premi;rs outils conceptuels pour déconstruire le
procédé de fabrication (1 jour)

Propriétés qui justifient les étapes du procédeé T&B:

Clés simplifiées:

Comportement fragile en traction

Frittage

Granulométrie/ surface spécifique

COMMENT CHAQUE ETAPE INFLUENCE LES ETAPES SUIVANTES ?

Homogénéite
Plasticité
Perméabilité

Effet sur:

Préparation-terre
Faconnage
Séchage
Engobe/Email
Cuisson

Choix des Argiles:

Effet sur chaque étape des terres et de leur variabilité.

Pratique du TOUCHER d’ARGILES

et approximation aux lois de mélange.

Programme

Procédé, parameétres-clés et tests de base
(nb jours selon public et cahier des charges):

Préparation-terre et engobe/émail homogénéité,
pourrissage, effet sur la plasticité. Visite des gisements et du
département de préeparation.

Extrusion et pressage: parametres et prévention de
défauts. Ajustement de bouche d’extrusion. visite pratique.

Séchage, reprise d’eau:. meécanismes, courbes typiques et
tactiques de séchage. Défauts. visite pratique. Tests de
séchage

Engobe, émail et émaillage. Parametres et prévention de
défauts. visite pratique.

Cuisson. mesure en usine, optimisation de la courbe de
cuisson: point quartz et autres transformations, perte au feu,
atmosphére. défauts. visite pratique.

Récapitulatif Inter-Etape: exercice de groupe: pour chaque
étape, définir quels défauts ou variations peuvent apparaitre
et causer des problemes dans des étapes suivantes.

Pistes de progrés: Etude de cas en usine. Tests

applicables, Préconisations, Actions possibles.



